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Abstract 



A sliver formed along an inner surface of an outer rotor is drawn out through a hole of an inner rotor which is concentrically provided in 
and rotated differentially to said outer rotor, whereby drafting of said sliver is effectuated by the relation between the speed of drawing 
out said sliver and differential speed between the inner and outer rotors. Furthermore, floating movement of the fibers of said sliver is 
effectively suppressed by use of plural or one centrifugal disk which is pressed onto said sliver while being revolved at the rim of the 
inner rotor and subjected to self-rotation on its axis. 
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Offenes Splnnverfahren und Vorrichtung zur AusfuTirung 
des Verfahrens 



Die vorliegende Erf indung bezleht sich auf ein offenes Splnn- 
verfahren land eine Vorrichtung mit aufieren und inner en Ro- 
toren, insbesondere auf ein ziehbares, offenes Splnnverfahren 
fUr elnen Faden, der ISngs einer InnenflSche des aufieren 
Rotors ausgehildet wird, sowie auf Vorrichtungen zur Durch- 
flihrung dieses Verfahrens. , 

Bel den sogenannten Ring-Spinnverfahren und bei den bisher 
tiblicherweise verwendeten Vorrichtungen wird der Auf spul-Durch^'- 
messer^des Fadens, der rund urn eine Haspel oder eine Spule auf- 
gewickelt wird, in Abhangigkeit vom Anheben und Senken der Ring- 
schlene verandert, und die Spinnfaden-Spannung schwankt daher 
erheblich und periodisch, was die Fadenausdehnung oder Faden- 
Streckung ungleichmafiig macht. Ferner wird durch die Reibung 
des Ausholringes die Fadeneigenschaf t verschlechtert , und es 1st 
auch kein weiterer Platz fUr eine weitere Verbesserung der Vor- 
richtung hinsichtlich der Anhebung der Produktionsmoglichkeit . 
oder Fertigungswirtschaftlichkeit gegeben. 
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Andererseits weist das bekannte offene Spinnverfahren oder 
die Vorrichtungen, die als das Verfahren oder die Vorrichtung 
betrachtet werden, urn die Nachteile zu eliminieren, die dem 
Ring-Spinnverf ahren oder der zugeordneten Vorrichtung anhaf ten 
eine exzellente Eigenschaft auf , die darin besteht, daB der 
VerfahrenssChritt zur Ausbildung des Vorgespinnstes und das 
Umspulen des Fadens entfalien konnen, die Zugfestigkeit des 
gesponnenen Fadens ist jedoch sehr schlecht im Vergleich zu 
derjenigen eines tlblichen Fadens, und dem Faserband muB beim 
Spinnen ein tibermSBiger Drall verliehen werden, wodurch der 
Einsatzbereich des Fadens relativ eingeengt wird oder 
Schwierigkeiten beim Spinnen eines feinen Fadens auftreten. 

Die Nachteiie, die den oben erwahnten beiden Arten von Spinn- 
verfahren oder Vorrichtungen anhaf ten, b^sieren auf einem 
unvermeidlichen Ergebnis, das durch die Eigenschaften und/oder 
Spinn-Prinzipien der Vorrichtungen verursacht wird. Insbe- 
sondere wird in der bekannten off enen Spinnvorrichtung, das 
entlang der Innenseite eines Rotors ausgebildete Faserband 
lediglich verdrlllt, wahrend es von der inneren Flache abge- 
zogen wird tind lediglich zu einer Faden-Packung aufgespult.' 
Der off enen Spinnvorrichtung fehlt daher die Zieh-Fahigkeit, 
die dazu ge&ignet 1st, die Lage einer jeden Faser in dem - 
Faserband zU berichtigen. 

Der vorliegehden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein irerbessertes offenes Sp 1 nn verfahren anzugeberi, das Ge- 
brauch macht Von auBeren und inneren Rotor en sowie eine auSer- 
gewohnlich gute Zieheigenschaft hinsichtlich eines Faserbandes 
auf weist, das langs der Innenflache des SuBeren Rotors ausge- 
bildet wird* 

Es ist auch beabsichtigt - 9 ein weiteres offenes Spinnverfahren 
anzugeben* das mail durch eine we iter e Verbesserung des oben 
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erwahnten Verbesserten Verfahrens erreicht, so da8 die 
Flotations-Bewegung der zu ziehenden Fasern oder des Faser- 
bandes uhterdrtickt wird, und zwar mittels wenigstens einer 
Flifehkraftscheibe oder -platte, die das Faserband zusammen- 
preBt und festhalt, wodurch ein gleichformiges Ziehen des 
Faserbandes bewirkt wird, was wiederum zur Folge hat, daB man 
einen sehr gut en Faden erzielen land einen Faden spinnen kann, 
der f einer als die bisher tiblichen ist. 

Es ist ferner vorgesehen, eine verbesserte Spinnvorrichtung 
zu schaffen, die insbesondere zur Ausftihrung der oben erwahnten 
verbesserten Spinnverfahren geeignet ist und das verbesserte 
Spinnverfahren in elnem superschnellen Arbeitsgang kontinuier- 
lich ausftihren kann. 

Die obige Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfahren 
mit den folgenden Merkmalen gelost: 

Getrennte Fasern werden durch einen wahlweisen Zufiihrkanal 
gegen die InnenflSche eines auBeren Rotors gefordert, so daB 
sie auf dieser Flache geprefit und einem Dupliervorgang unter- 
worfen werden konnen, urn dadurch ein Faserband entlang dieser 
FlSche auszubilden, dieses Faserband wird durch eine Spinn- 
Sffnung oder -bohrung nach auBen gezogen, die in Richtung auf 
das Faserband an ihrem einen Ende of fen ist und mit ihrem 
anderetf Ende in Verbindung mit einenn zentralen Hohlraum eines 
inneren Rotors steht, der konzentrisch in dem auBeren Rotor r 
angeordnet ist und in einem unterschiedlichen VerhaLltnis zu 
dem SuBeren Rotor gedreht wird, daS Faserband wird, falls 
notwendig, gepreBt und gehalten, bevor es durch die Spinn- 
offnung nach auBen gezogen wird, tun die Flotationsbewegung 
des Faserbandes mittels wenigstens einer Fliehkraftscheibe 
zu unterdriicken, wodurch das Ziehen des Faserbandes in Ab- 
hangigkeit von dem Verhaltnis zwischen der Auszlehgeschwindig- 
keit des Faserbandes und dem Drehzahlunterschied zwischen den 
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inneren und auBeren Rotoren bewirkt wird. 

Die Vorrichtung zur Ausftthrung des Verfahrens weist erfindungs- 
gemafl folgende Elemente auf: 

iuflere und inn ere Rotoren, wobei der auBere Rotor am einen 
Ende einer Hohlwelle befestigt ist, ein GehSuse, das in seinem 
Innern den MuBeren Rotor aufnimmt und eine Front- Abdeckung auf- 
weist, die mit einem Kanal fiir die Abgabe bzw. Zufuhrung ge- - 
trennter Fasern in den auBeren Rotor versehen ist, wobei der 
innere Rotor konzentrisch in dem auBeren Rotor so angeordnet 
ist, daB er in einem untersohiedlichen VerhSltnis zur Drehung 
des SuBeren Rotors gedreht werden kann, wobei ferner der innere 
Rotor mit einer zentralen Welle versehen ist, die sich durctL 
die Hohlwelle erstreckt und durch diese drehbar abgestutzt ist 
und eine Spinnoffnung in einem Teil des inneren Rotors ausge- 
bildet ist, wobei ferner die Spinnoffnung an ihrem einen Ende 
in Richtung gegen die Innenflache des auBeren Rotors geoffixet 
ist und mit dem anderen Ende in Verbindung mit einem zentralen 
Hohlraum des inneren Rotors steht und die Innenseite des 
zentralen Hohlraums in Verbindung mit einem Faden-Fuhrungsrohr 
steht, das in der Front abdeckung des Gehauses vorgesehen 1st, 
sowie eine Antriebsvorrichtung zum Antrieb der Hohlwelle des < 
auBeren Rotors und der zentralen Welle des inneren Rotors mit 
untersohiedlichen Drehzahlen* 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung gehen aus den Unteran- 
spriichen hervor. 

Die Erfindung wird nun anhand der beiliegenden Abbildungen 
ausfuhrlich beschrieben, wobei alle aus der Beschreibung und 
den Abbildungen hervorgehenden Einzelheiten oder Merkmale zur 
L6 sung der Aufgabe im Sinne der Erf indung beitragen konnen und 
mit dem Willen zur Fatentierung in die Anmeldung aufgenommen 
wurden. Es zeigen: 
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eine Seitenansicht in vertikalen Schnitt von 
einem Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung gemaB 
der vorliegenden Erfindung; 

eine Stirnansicht des in Fig. 1 gezeigten Aus- 
flihrungsbeispiels, teilweise im Schnitt IMngs der 
Ebene II-II in Fig. 1; 

eine Ansicht zur ErlSuterung des Spinn-Prinzips 
gem§B der vorliegenden Erfindung; 

eine Seitenansicht eines veiteren Ausfiihrungsbei- 
spiels der Vorrichtung gemaB der Erfindung, teil- 
weise im Schnitt langs einer Ebene IV- IV in Fig. 5 f 
vobei die Frontabdeckung des.Gehauses abgenommen 
ist und 

eine Stirnansicht des in Fig* 4 gezeigten Aus- 
ftihrungsbeispiels, teilweise im Schnitt* 

• <* . 

Detaillierte Be schreibung der bevorzugten Ausfuhrungsbeispiele . 

Es wird nun auf die Figuren 1 bis 4 Bezug genommen. Die ver- 
bessert.e Sp inn- Vorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung 
wird zunachst in alien Einzelheiten beschrieben. 

Ein Ausfilhrungsbeispiel der Sp inn- Vorrichtung gemaB der vor- 
liegenden Erfindung ist in den Fig. 1 und 2 gezeigt und ent- 
halt einen SuBeren, am einen Ende einer Hohlwelle 10 befestigten 
Rotor 2 mit einer Innenflache 8, einen scheibenformigen inneren 
Rotor 3, der konzentrisch in dem auBeren Rotor 2 angeordnet 
ist und eine zentrale Welle 11 auf we ist, die durch die Hohl- 
welle 10 gefiihrt sowie mittels Lager 12 und 12a drehbar abge- 
stutzt ist, ferner ein Gehause 1 , das in seinem Innern den 



Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 
Fig. 4 

Fig. 5 
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auBeren Rotor 2 aufnimmt und*einen Lager- Ansatz 9 aufweist, 
der Uber die Lager 15 und 15a die Hohlwelle 10 tragt. Das 
GehSuse 1st mit einer Front-Abdeckung 1a versehen. Die Hohl- 
welle 10 erstreckt sich mit ihrem linken Ende 10a aus dem 
Lager 15a nach auBen, und die zentrale Welle 11 erstreckt sich 
mit ihrem linken Ende 11a von dem verlangerten Teil 10a der 
Hohlwelle 10 nach auflen. Der verlangerte Teil 11a der zen- 
tralen Velle 11 ist mit einer Riemenscheibe 13 versehen, die 
an der Welle. 11 befestigt ist. Ein Antriebsriemen 14, der 
durch irgend eine Antriebsvorrichtung getrieben. wird, welche 
nicht gezeigt ist, ist tiber die Riemenscheibe 13 und den 
verlSngerten Teil 10a der Hohlwelle 10 gefiihrt, wodurch die 
auBeren und inneren Rotoren 2 und 3 in der gleichen Drehrich- 
tung unterschiedlich schnell-gedreht werden, und zwar in 
ITbereinstiinmung mit dem Unterschied zwischen den Durchmessern 
des verlangerten Teil s 10a der Hohlwelle 10 und der Riemen- 
scheibe 13. Die inneren und auBeren Rotoren konnen so konstru r 
iert sein, daB sie mit einer tiblichen hphen Drehzahl, bei- 
spielsweise 20.000 - 30.000 Umdrehungen pro Minute gedreht 
werden konnen, wahr end ein gewisser Unterschied zwischen den 
Drehzahlen des auBeren und iiineren Rotors aufrechterhalten 
wird. 

Die Front-Abdeckung 1a des Gehauses 1 ist mit einem Faser- 
Zufiihrkanal 6 versehen, urn getrennte Fasern gegen die Innen- 
flSche 8 des auBeren Rotors 2 zu fuhren, der radiale Luft- 
auslasse 17 aufweist. Der innere Rotor 3 ist mit einer Spinn- 
offnung 4 versehen, welche einen EinlaB 5 aufweist, der gegen 
die Innenfiache 8 des SuBeren Rotors 2 gerichtet ist* Die 
Front-Abdeckung 1a weist ferner ein Faden-Fiihrungsrohr 7 vmd 
eine Faden-Abziehoffnung 7a auf , die in Verbindung mit dem 
Faden-Fuhriuig^rpbr 7 steht. Das Gehause 1 ist ferner mit einem 
radialen Luft^uslaB 16 versehen. 
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Die Fig. 4 und 5 zeigen in weiteres Ausfiihruhgsbeispiel 
der Vorrichtung gemSB der vorliegenden Erf indung, bei dem 
die gleichen Oder Souivalente Telle wie bei dem in den Pig. 1 
und 2 gezeigten AusfUhrungsbeispiel durch die gleichen Bezugs- 
zahlen gekennzeichnet sind. 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind die Lager 15 und 15a; 
die zur Lagerung der Hohlwelle 10 bei dem in den Fig. 1 u. 2 
gezeigten AusfOhrungsbeispiel verwendet werden, durch eine 
Lager einricbtung ersetzt, welche ReibrSder aufweist, von 
denen ein ^edes einen groBen Durchmesser besitzt, der mehr- 
fach so groB wie der Durchmesser der Hohlwelle 10 ist. Im ' 
einzelnen werden ein Teil 10b der Hohlwelle 10 und die Riemen- 
scheibe 13, die an dem verlangerten Teil 11a der zentralen 
Welle 11 befestigt ist, durch zwei Paare von Reibradern 18a, 
18b und 18c sowie 18d getragen, wobei die zwei Paace sich 
ihrerseits auf tragende Wellen 21 und 22 abstiltzen. Zwei 
RSder eines Jeden Paares sind starr miteinander verbunden 
und in Langsrichtung der Hohlwelle 10 ausgeflu.chtet. Der 
Antriebsriemen 14 ist iiber einen Teil der Hohlwelle 10 ge- 
schlungen, wodurch die SuBeren und inneren Rotoren 2 und 3 
unterschiedlich gedreht werden, und zwar in Abhangigkeit von 
dem Unterschied zwischen dem Durchmesser des Teils 10b der 
Hphlwelle 10 und dem Durchmesser der Rolle 13, die an dem 
verlangerten Teil 11a der zentralen Welle 11 befestigt ist. 
Aufgrund der Auswahl dieser in den Fig. 4 und 5 gezeigten 
Lagereinrichtung zur Abstutzung der Hohlwelle 10 kann die 
Vorrichtung wirksam eine superhohe Drehzahl erreichen, z.B., 
einige 10.000 Umdrehungen pro Minute, ohne daB irgendwelche 
Schwierigkeiten oder Schaden auftreten. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 1, 2 und 3 wird nun das Prinzip 
des Spinnverfahrens gemaB der vorliegenden Erfindung in 
Verbindung mit der Maschine beschrieben, die in den Fig. 1 
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und 2 gezeigt 1st, 

Der auB ere Rotor 2 und der innere Rotor 3 werdezi in Pfeil- 

richtung gemafl Fig. 2 durch deri Ahtriebsriemen 14 so gedreht, 

daB der innere Rotor 3 mit einer gewissen unterschiedlichen 

Drehzahl rotiert, beispielsweise mit einem Drehzahlunterschied _ „ 

von 50 bis 100 Umdrehungen pro Minute^ Die einzelnen Fasern 

f werden mittels einer tiblichen, nicht gezeigten Faser-Zu- 
a 

fiihreinrichtung von auflerhalb herangefilhrt und auf die Innen- 
flache 8 des aufleren Rotors 2 geleitet, und zwar durch den 
Faser-ZufUhrkanal 6 in der Front- Abdeckung 1a des Gehauses 1. 
Die zur Innenflache 8 geftihrten Fasern werden gegen diese • 
FlSche durch Unterdruck gepreBt, der durch Reduzierung des 
Luftdrucks an dieser Flache oder durch Druckreduzierung auf- 
grund eines Luftabzugs durch den LuftauslaB 16 iiber die Auslasse 
17 erzeugt wird. Die Druckreduzierung wird durch die Flieh- 
kraft der inneren und auBeren Rotoren bewirkt, wodurch die 
Fasern aufeinanderfolgend zu einem Faserband zusammengebracht 
werden, wShrend sie zugleich gegen die Innenflache gepreflt 
und einer Duplierung unterworf en werden, wobei .fortschreitend 
ein Faserband f fe langs der Innenflache ausgebildet wird* W^nn 
zu diesem Zeitpunkt das eine Ende eines Abfiihrfadens ya, 
der zum Herausholen des Faserbandes f^dient, in das Faden- 
Abziehloch 7a eingebracht wird, das in der Front- Abdeckung 1a 
vorgeseben ist, wird das Fadenende automatisch in das Faden- 
FUhrungsrohr 7 eingesaugt und gelangt durch die Spinn-Offnung 
4 und den EinlaB 5 zur Innenflache 8 des aufleren Rotors 2, 
wodurch das Faserband f^ mit dem Abfiihrfaden Ya verdrillt 
und verflochten wird. Sobald diese Verdrillung und Ver- 
flechtung erfolgt, wird der Abfiihr-Faden Ya liber Abzugsrollen 
herausgezogen und auf einer Spule aufgewickelt. Die Abzugs- 
rollen werden mit einer gewissen konstanten Geschwindigkeit 
gedreht, stellen tibliche Einrichtungen dar und sind daher in : 
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Fig. 1 nur schematisch durch die gestrichelten Lihien ange- 
deutet. Dadurch wird das Faserband ± b durch die SpinnSffnung 
4, das Faden-Fuhrungsrohr 7 und die Faden-Abzugsoffhung 7a 
herausgezogen, wahrend es gleichzeitig ver^tingt und verdrillt 
wird, und dies ftthrt zum kontinuierlichen Spinnen eines 
auflergewShnlich guten Fadens mit einer sehr hohen Gualitat. 

Das Prinzip des Splnn-Verf ahrens gemafl der yorliegenden 

Erf indung wird nun im einzelnen beschrieben. Es sei angenommen, 

daB das Faserband f b , das in Pfeilrichtung gem&B Fig. 3 ge- 

drebt wird, wahrend es gleichzeitig gegen die Innenf lache 8 

des fiufleren Rotors 2 gepreBt wird, durch das Faden-Fuhrungs- 

rohr 7 im nichtverjiingten Zustand nach auBen gezogen wird, 

ohne daB es durch die Spinn-Offnung 4 tritt, wie dies bei 

einem herkommlichen offenen Spinn-Gerat der Fall ist. Die 

Faserband-Ziehgeschwindigkeit, die Umdrehungszahl des auBeren 

Rotors 2 und der Drehradius des Faserbandes slnd durch 

v, n und r gekennzeichnet. Die LSnge des Faserbandes 1^, 

das wahrend einer Umdrehung des auBeren Rotors 2 gezogen wird, 

betragt, wenn man an einem Punkt A des auBeren Rotors be- < 

ginnt und zu diesem Punkt zuriickkehrt y. 

E 

Unter der oben erwahnten Annahme wandert demzufolge der Faden- 
Ausbildungspunkt B unmittelbar nach einer Umdrehung des auBeren 
Rotors zum Punkt Bb, der durch einen Abstand entsprechend y 
von ersteren getrennt ist, und der Winkel ct zwischen den 
Punkt en B und Bb errechnet sich wie £ olgt: 



Im Gegensatz hierzu wird beim Spinn-Verfahren gemaB der vor- 
liegenden Erf indung das Faserband f fe durch das Faden-Fuhrungsr- 
rohr 7 und das Faden-Abziehloch 7a nach auBen gezogen, nachdem 
es die SpinnSffnung 4 des inner en Rotors 3 passiert hat. Venn 
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daher die Faserband-Ziehgeschwindigkeit und ein vorbestimmter 

Vergrofierungs- oder Verstarkungsfaktor fur ein erwlinschtes 

Ziehen in entsprechender Weise mit v und N bezeichnet werden, 

ergibt sich ein erwQnschter. Winkelunterschied der Spinnoffnung 

4, die sich. in AbhSngigkeit von dem Drehzahlunterschied des 

inneren Rotors: 3 wahrend der Zeitspanne vorwartsbewegt, in 

der der Punkt A des Sufieren Rotors 2 nach einer Umdrehung des 

SuBeren Rotors zum Punkt A zuriickkehrt, durch d , wobei sich 

der Faden-Atfsbildungspunkt B an der Spinnoffnung 4 sich zu 

inem Punkt Ba vorwartsbewegt, und zwar entsprechend v . 

5n 

. Das Anf angsende des Faserbandes f^, das mit dem Faden- Aus- 
bildungspunkt B verbunden ist, wird demzufolge liber eine Lange 
gezogen, die dem N-fachen der Lange zwischen den Punkten B und 
Ba entsprichti wodurch ein Faden mit einejr erwtinschten LSnge, 
ntsprechend der Lange zwischen dem Punkt B und Bb nach auBen 
gezogen wird, wahrend er zugleich verdrillt wird, und zwar 
auf grand der Drehung des inneren Rotors 2. 

Das Ziehen in der oben erlauterten Art und Weise ist eine uner- 
laBliche wichtige Bedingung fiir das Spinnen eines auBergewohn- 
lich gut en .Fadens mit einer sehr guten Gualitat, da die zu 
ziehenden Fasern £„ t wahrend sie mit dem Endteil des Fadens Y 
verbunden sihd, gezogen werden, und zwar gegen den Reibungs- 
wider stand zwis ch en den Fasern f^ und den Fasern des einen 
Endteils de^ Faserbandes f fe , wodurch ein bemerkenswerter Effekt 
erreicht wird, der darin besteht, da8 beide Arten von Fasern 
selbsttatig hinsichtlich ihrer Lagen oder Stellungen berichtigt 
und in einen tatsachlichen parallelen Zustand gebracht werden. 
AuBer den oben erwahnten Einf lussen wird der Widerstand der 
AuBenluft gegen eine Drehung des Fadens Y fast aufgehoben, 
da der unter Drall stehende Faden durch die Innenwand der Spinn- 
Sffnung 4 umgeben ist, wodurch die Qbertragung des Faden-Dralls 
bis zum Faden-Ausbildungspunkt B sehr leicht bzw. einfach wird 
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und dadurch di Faden-Spinnspannung an diesem Punkt reduziert 
wird. Dadurch wird wiederum die Moglichkeit elnes Fadenrisses 
erheblich verringerty 

Bel der Ausffihrung des oben erwShnten Verfahrens gemSB der 
vorliegenden Erfindung besteht die Moglichkeit, daB eine 
Flotations-Bewegung des Faserbandes auftreten kann, das ent- 
lang der Innenflache des SuBeren Rotors ausgebildet wird, 
wodurch ein ungtinstiges Ziehen und Verdrillen des Faserbandes 
hervorgerufen werden kann. 

GemaB der vorliegenden Erf indung kann die oben erwahnte 
Moglichkeit wirksam dadurch unterdrlickt verden, dafl man eine 
Vorrichtung schafft, die in der Lage ist, das Faserband von 
seinen beiden Seiten auszuhalten und zu pre s sen. ¥ie z.B. in 
den Fig, 4 und 5 gezeigt ist, ist an einer Position in .der 
Nahe des Einlasses 5 der Spinnoffnung 4 wenigstens eine Flieh- 
kraftscheibe 19 vorgesehen, die in einem Schlitz 20 gelagert 
ist, velcher in dem inner en Rotor 3 ausgebildet 1st* Dlese 
Fliehkraftscheibe wird aufgrund dieser Anordnung radial gegen 
das Faserband gedrtickt, ^das entlang der Tnn en wandf ISche des 
auBeren Rotors ausgebildet wird, und zwar aufgrund der Flieh-' 
kraft des inneren Rotors, wahrend sie zugleich aufgrund der 
Reibung zwischen der Scheibe und dem Faserband selbsttatig 
gedreht wird und zusammen mit dem inneren Rotor umlauft. Dabei 
wird das Faserband zwischen der Innenflache des auBeren Rotora 
und der Fliehkraftscheibe eingedriickt gehalten, wodurch ein 
wirksames Ziehen des Faserbandes bewirkt wird, wahrend zugleich 
eine Flotationsbewegung der Fasern Oder des Faserbandes unter-* 
driickt wird. 
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Aufgrund der Anordnung der oben erwShnten Faserband-Halte- 
und PreBvorrichtung, und da ferner die Flotationsbewegung 
des Faserbandes wirksam unterdrtickt wird, das entlang der 
Innenfl&che des aufleren Rotors ausgebildet wird, wird ein 
Ziehen mit hoher Gleichformigkeit und groBem Verstarkungsf aktor 
moglich gemacht, und es wird daher vorteilhaft ein auBergewohn- 
lich guter Faden erreicht, der dem Faden bei weitem tiberlegen 
und f einer als dieser ist, welcher nach herkommlichen Ver- 
fahren land mit bekannten Vorrichtungen gesponnen wird. 

Urn bei der Ausfiihrung der vorliegenden Erfindung einen Unter- 
schied zwischen den Drehzahlen des auBeren und inneren Rotors 
zu erzielen, braucht nicht notwendigerweise stets der innere 
Rotor schneller zu laufen als der auBere Rotor, wie schon 

erwahnt wurde, sondern der innere Rotor kann mit einer Drehzahl 

# 

gedreht werden, die kleiner als diejenige des aufleren Rotors 
ist, urn dieselbe Funktion und die gleichen Effekte zu erreichen. 
Es ist ferner nicht immer notwendig, eine Fliehkraft scheibe 19 
zur UnterdrUckung der Flotationsbewegung des Faserbandes zu 
verwenden, das langs der Innenflache des auBeren Rotors ausge- 
bildet wird, sondern es .konnen auch sehr wirksam zahlreiche 
Scheiben eingesetzt werden, ferner andere ahnliche Scheiben 
cider Flatten, oder es kSnnen Scheiben an einer Position oder 
Positionen vorgesehen werden, die symmetrisch zu derjenigen 
der regularen Scheibe oder Scheiben liegen, urn eirie Auswuchtung 
des inneren Rotors wahrend dessen Drehung zu erhalten. Ferner 
kann wenigstens eine Scheibe aus einem Permanentmagnet herge-r * 
stellt sein und so eingesetzt werden, daB das Fas erb and zwischen 
der Innenflache 8 des auBeren Rotors 2 und der magnetischen 
Scheibe gehalten wird. 



Offenes Sp inn-Ver f ahr en , das SuBere und innere Rotoren . 
verwendet, die konzentrisch angeordnet mid mit unter- 
schiedlichen Drehzahleri umlaufen, 
d a d u r c h g e k e n n z el c h net , 
daB ein Faserband, das langs der InnenflSche des auBeren 
Rotors ausgebildet wird, durch eine Spinnoffnung des 
inneren Rotors herausgezogen wird, urn dadurch das Zieheji 
des Faserbandes zu bewirken. 

Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Faserband, das ISngs der Inhenflache des auBeren 
Rotors ausgebildet wird, einem Ziehvorgang unterworfen 
wird, wahrend das Faserband gegen die InnenflSche des 
SuBeren Rotors mittels wenigstens einer Fliehkraftscheibe 
gedriickt und gebalten wird, die am AuBenumfang des t 
inneren Rotors so angeordnet 1st, daB sie sich neben dem 
EinlaB der Spinn5ffnung des inneren Rotors befindet, 
wobei die Fliehkraftscheibe konzentrisch zusammen mit dem 
inneren Rotor in dem auBeren Rotor umlauft und eine Eigeri 
drehung ausfiihrt, aufgrund der Reibung mit dem Faserband, 
das langs der Inrienflache des auBeren Rotors ausgebildet 
wird, wobei die Reibungskraft durch die Fliehkraft der 
Scheibe erzeugt wird und diese Kraft gegen das Faserband 
gerichtet ist. 

Spinnvorrichtung zur Ausftihrung des Verfahrens nach den 
Ansprtichen 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB sie einen auBeren Rotor (2) und einen inneren Rotor 
(3) aufweist, der konzentrisch in dem SuBeren Rotor 
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angeordnet ist, daB die inneren und auBeren Rotoren mit 
unterschiedlicher Geschwindigkeit gedreht werden und der 
innere Rotor (3) eine Spinn-6f fnung (4) aufweist, die 
auf die sich von einem Teil des Umfangs desselben gegen 
einen zentralen Hohlraum desselben. erstreckt und mit einem 
Faden-Fiihrungsrohr (7) verbunden ist» 

4. Vorrichtung zur Ausftihrung des Verfahrens nach Anspruch 
1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der auflere Rotor (2) eine Hohlwelle (10) aufweist, 
daB ein Gehause (1) den Umfang des auBeren Rotors (2) 
umgibt und mit einem Fortsatz (9) versehen ist, durch den 
die Hohlwelle (10) mittels Lager einrichtungen (I5 f 15a) 
drehbar abgestlitzt ist, vobei sich die Hohlwelle aus dem 
Fortsatz heraus erstreckt, daB der innere Rotor (3) 
konzentrisch in dem auBeren Rotor (2) angeordnet und mit 
einer zentralen Welle (11) versehen ist, die durch Lager- 
einrichtungen (12, 12a) drehbar in der Hohlwelle (10) 
abgestlitzt ist und wie sich f emer aus dem Endabschnitt 
(10a) des hervorst^henden Teils der Hohlwelle (10) 
heraus erstreckt, daB eine Riemenscheibe (13) auf dem 
hervorstehenden Endabschnitt (11a) der zentralen Welle - 
(11) angeordnet ist und daB ein Riemen (14) zum Antrieb 
der Riemenscheibe (13) und des hervorstehenden Endabschnitts 
(10a) der Hohlwelle (10) vorgesehen ist, so daB die ^ 
Hohlwelle und die zentrale Welle mit unterschiedlichen 
Geschwindigkeiten gedreht werden. 

5- Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 
oder 2, 

d ad u r ch gekennzeichnet, 

daB die Ant riebs vorrichtung zum Antrieb der Riemenscheibe 

(13) und der Hohlwelle (10) wenigstens ein Paar von 
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Radern (18a, 18b; 18c, 18d) aufweist, die In axialer 
Richtung der Vorrichtung In Ab stand voneinander ange- 
ordnet und starr miteinander verbunden sind sowie in 
Reibberiihrung mit der Riemenscheibe (13) der zentralen 
¥elle (11) und dem einen Teil (10b) der Hohlwelle (10)' 
stehen, und dafl eine Vorrichtung (14) zum Drehen der 
Hohlwelle (10) des auBeren Rotors (2) vorgesehen 
ist, wodurch die Inneren und auBeren Rotor en (3 f 2) 
in Abhangigkeit von dem Unterschied zwischen dem Durch- 
messer der Riemenscheibe (13) und demjenigen des einen 
Teils (10b) der Hohlwelle (10) mit unterschiedlicher 
Geschwindigkeit gedreht werden. 



ReFu/Pi. 
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